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潍坊金属超高压水切割多少钱

发布日期: 2025-09-24

便携系统将巨大笨重的高压设备，通过独特的设计理念和先进的技术思路，开发了比传统水
切割设备体积缩小数倍的智能化、人性化、安全性高的便携操作水切割系统，该系统具有独特的
冷切割特性，快速、安全、高效、可迅速转移到各种环境下工作，在危险品和废旧爆破物品处理
领域及救援和破障工作中具有重要作用。体积比传统水切割系统，缩小了若干倍，重量小于90公
斤，两人就可以操控，这就极大提高了水切割系统的灵活性和便携性，改善了传统水切割系统不
可移动，限制工作环境的缺点。高压水射流切割其很好的切割能力。潍坊金属超高压水切割多少
钱

切割技术：可倾斜切割头的设想于1997年被提了出来，国际上已有商用产品，这是解决切割
斜度，提高精度很直接有效的方法。其原理是通过在原有三轴平台的基础上再增加2个旋转轴，刀
头可向任何方向摆动，并利用预先在系统中设置的斜度模型，通过对切割轨迹的实时计算，再根
据被切工件的材料与厚度进行修正，在切割的过程中不断地摆动切割头，使得切割出来的工件达
到完美的无斜度状态。超高压水刀可切割各种厚、坚硬之材料：如不锈钢、铝、铜、钢铁、大理
石、合金金属、玻璃、塑料、陶瓷、磁砖及各种可看得到之材料。潍坊金属超高压水切割多少钱
数控水射流切割机由五大部分组成。

水切割的形式和水切割机床的构成：水切割的形式从水质上分，有纯水切割和加磨料切割；
从加压方式上分，有液压加压和机械加压；从机床结构上分，有龙门式结构和悬臂式结构。一套
完整的水切割设备由超高压系统、水刀切割头装置、水刀切割平台、CNC控制器及CAD/CAM切割
软件等组成。水切割与等离子切割的比较：等离子切割有明显的热效应，精度低，切割表面不容
易再进行二次加工。水切割属于冷态切割,无热变形,切割面质量好,无须二次加工，如需要也很容
易进行二次加工。

Norman Franz博士一直被公认为水刀之父。他是研究超高压（UHP）水刀切割工具的第1人。超
高压的定义是高于30000psi。Franz博士是一名林业工程师，他想寻找一种把大树干切割成木材的
新方法。1950年，Franz第1次把很重的重物放到水柱上，迫使水通过一个很小的喷嘴。他获得了
短暂的高压射流（多次超过了现用压力），并能够切割木头和其它材料。他后来的研究涉及更为
连续的水流，但他发现获得连续高压非常困难。同时，零件的寿命也以分钟计算，而不是数周或
数月。水切割可切割非可燃性材料。

水射流切割是一种“冷”切割工艺，那么能切割的最大厚度是多少：由于水射流的靶距是不
确定的或者说是变化的，数控水刀的最大切割厚度并不好明确界定。胆大者，敢称400、500mm，
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保守者称1 0 0 m m以内，都是合理的。现有的数控水刀一般流量在2～3升，工作压力
在200～380MPa，射流经过空气阻力，能量衰减极快，到400、500mm时，基本就随风飘散了，就
没有打击力。就一般应用而言，切割金属板材厚度建议不超过100mm，发泡材料如海绵厚度建议
不超过300mm。超高压水切割可切割：皮革等材料。潍坊金属超高压水切割多少钱

超高压水切割可切割：花岗岩等材料。潍坊金属超高压水切割多少钱

水刀的喷嘴是用硬质合金、蓝宝石等材料做成的，喷口直径只0.05毫米，而且孔内壁光滑平
整，能承受1700兆帕的压力，所以喷出来的高压水能像刀一样切割材料。有些水还加入了一些长
链聚合物，如聚乙烯氧化物，增加水的“黏度”，使喷出的水犹如一条“细线”。超高压水切割
的用途及局限性：虽然说超高压水切割可以切割任何材料，但在应用上还是有所侧重的。一般情
况下，能够利用激光、等离子、火焰、线切割、锯、铣削等加工方法基本满足加工工艺要求时，
则不宜采用水切割加工，毕竟水切割的运行成本较高，喷嘴、导流套、高压密封件都是进口的耗
材，价格较贵。潍坊金属超高压水切割多少钱

南京八达建筑工程有限公司致力于建筑、建材，以科技创新实现***管理的追求。南京八达建
筑作为建筑工程、桥梁工程的设计、施工；混凝土工程、防水工程、室内外装饰工程设计、施工；
钢结构工程、土石方工程、土建工程、土木工程设计、施工；五金产品及配件、防火材料、建筑
材料、机电产品的销售；活动板房搭建；提供建筑劳务服务。的企业之一，为客户提供良好的混
凝土切割，超高压水切割，桥梁切割，支撑梁切割。南京八达建筑不断开拓创新，追求出色，以
技术为先导，以产品为平台，以应用为重点，以服务为保证，不断为客户创造更高价值，提供更
优服务。南京八达建筑始终关注建筑、建材市场，以敏锐的市场洞察力，实现与客户的成长共赢。


